§ Е4-1-4. Установка колонн и капителей 
Указания по применению норм

Нормами предусмотрена установка одно- и двухветвевых колонн в стаканы фундаментов, одноветвевых на нижестоящие колонны или фундаментные плиты и установка капителей колонн.

При установке колонн в стаканы фундаментов учтена очистка дна стакана и при необходимости выравнивание дна стакана готовым раствором.

Временное закрепление и выверку положения колонн предусмотрено производить при помощи одиночных или групповых кондукторов, расчалок, подкосов, готовых металлических или деревянных клиньев.

Установка, снятие и перестановка одиночных или групповых кондукторов учтены краном.

При установке капителей на колонны предусмотрено временное крепление капителей металлическими раздвижками опорными стойками.

Состав работ

А. ПРИ УСТАНОВКЕ КОЛОНН В СТАКАНЫ ФУНДАМЕНТОВ

При помощи кондукторов
1, Выравнивание дна стаканов (по мере необходимости) с промывкой и очисткой стакана. 2. Установка и закрепление одиночных кондукторов. 3. Установка колонн. 4. Выверка и временное закрепление колонн в кондукторе 5. Разъединение, снятие и перестановка кондукторов. 6. Очистка кондукторов от наплывов бетонной смеси.

Без помощи кондукторов
1. Выравнивание дна стаканов (по мере необходимости) с промывкой и очисткой стакана. 2. Установка колонн. 3. Выверка и временное закрепление. 4. Снятие временного крепления (расчалок).

Б. ПРИ УСТАНОВКЕ КОЛОНН НА НИЖЕСТОЯЩИЕ КОЛОННЫ (НАРАЩИВАНИЕ КОЛОНН) ИЛИ ФУНДАМЕНТНЫЕ ПЛИТЫ

При помощи кондукторов
1. Установка одиночного или группового кондуктора с выверкой и закреплением его. 2. Установка колонн с временным закреплением монтажными приспособлениями кондуктора. 3. Выверка положения колонн. 4. Отсоединение монтажных приспособлений группового кондуктора или разъединение, снятие и перестановка одиночного кондуктора.

Без помощи кондукторов
1. Установка колонн. 2. Выверка и временное закрепление. 3. Снятие временного крепления.

При установке капителей
1. Установка капителей колонн. 2. Выверка и временное закрепление. 3. Снятие временного закрепления.

Таблица 1

Состав звена
	Профессия и разряд рабочих
	Установка колонн массой до 1 т
	Установка колонн массой от 1 до 20 т и капителей

	Монтажник конструкций 5 разр.
	1
	1

	Тоже, 
4 "
	1
	1

	"
3 "
	1
	2

	"
2 "
	1
	1

	Машинист крана
6 "
	1
	1


А. КОЛОННЫ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ В СТАКАНЫ ФУНДАМЕНТОВ

Таблица 2

Нормы времени и расценки на 1 колонну

	Масса колонн, т, до
	При помощи кондукторов
	Без помощи кондукторов
	

	
	Н.вр.

Расц.
	Н.вр.

Расц.
	

	
	монтажников конструкций
	машиниста
	монтажников конструкций
	машиниста
	

	1
	-
	-
	2,2

1-67
	0,55

0-58,3
	1

	2
	2,4

1-80
	0,24

0-25,4
	3,1

2-32
	0,61

0-64,7
	2

	3
	3

2-24
	0,3

0-31,8
	3,7

2-77
	0,74

0-78,4
	3

	4
	3,4

2-54
	0,34

0-36
	4,3

3-22
	0,86

0-91,2
	4

	6
	4,4

3-29
	0,44

0-46,6
	5,5

4-11
	1,1

1-17
	5

	8
	4,9

3-67
	0,49

0-51,9
	6

4-49
	1,2

1-27
	6

	10
	5,7

4-26
	0,57

0-60,4
	7

5-24
	1,4

1-48
	7

	15
	7

5-24
	0,7

0-74,2
	9

6-73
	1,8

1-91
	8

	20
	7,7

5-76
	0,77

0-81,6
	9,5

7-11
	1,9

2-01
	9

	
	а
	б
	в
	г
	№


§ Е4-1-6. Установка ригелей, прогонов, балок и ферм 
Указания по применению норм
Нормами предусмотрен монтаж ригелей, прогонов, балок перекрытий, фундаментных и подкрановых балок, ферм и балок покрытий. Нормами учтено временное крепление элементов монтажными приспособлениями, выверка и снятие их после закрепления деталей сваркой.

При установке фундаментных балок, а также балок, ригелей, прогонов с опиранием их на опорные подушки, предусмотрено устройство постели из готового раствора.

Состав работы
1. Устройство постели из раствора (при необходимости). 2. Установка элементов. 3. Выверка и временное закрепление. 4. Снятие временного крепления.

Таблица 1

Состав звена
	Профессия и разряд рабочих
	Для всех конструкций, кроме ферм и балок покрытий
	Для ферм и балок покрытий

	Монтажник конструкций 6 разр.
	-
	1

	То же, 
5 разр.
	1
	1

	"
4 "
	1
	1

	"
3 "
	2
	1

	"
2 "
	1
	1

	Машинист крана 
6 разр.
	1
	1


Б. ФУНДАМЕНТНЫЕ И ПОДКРАНОВЫЕ БАЛКИ

Таблица 3

Нормы времени и расценки на 1 элемент

	Масса элементов, до
	Фундаментные балки
	Подкрановые балки
	

	
	Н.вр.

Расц.
	Н.вр.

Расц.
	

	
	монтажников конструкций
	машиниста
	монтажников конструкций
	машиниста
	

	1,5
	1,1

0-82,3
	0,22

0-23,3
	-
	-
	1

	3
	1,9

1-42
	0,38

0-40,3
	4,3

3-22
	0,86

0-91,2
	2

	5
	-
	-
	6,5

4-86
	1,3

1-38
	3

	11
	-
	-
	7,5

5-61
	1,5

1-59
	4

	
	а
	б
	в
	г
	№


В. ФЕРМА И БАЛКИ ПОКРЫТИЙ

Таблица 4

Нормы времени и расценки на 1 элемент

	Пролет ферм (балок), м
	Н.вр.

Расц.
	

	
	монтажников конструкций
	машиниста
	

	9
	3,7

3-03
	0,74

0-78,4
	1

	12
	5

4-10
	1

1-06
	2

	18
	8

6-56
	1,6

1-70
	3

	24
	9,5

7-79
	1,9

2-01
	4

	30
	11

9-00
	2,2

2-33
	5

	
	а
	б
	№


§ Е4-1-7. Укладка плит перекрытий и покрытий 
Указания по применению норм

Нормами предусмотрена укладка плит перекрытий и покрытий насухо или на постель из готового раствора.

Монтаж плит предусмотрен при помощи строп или специальных траверс, стропуемых в необходимом количестве точек, и с применением кантователя для плит площадью более 10 м2.

При установке плит перекрытий в кирпичных зданиях нормами учтено крепление их анкерами к стенам и между собой.

Нормами предусмотрена укладка плит с подъемом их поштучно.

Состав работы

1. Приготовление постели из раствора. 2. Подъем и укладка плит. 3. Выверка и исправление положения плит. 4. Крепление плит анкерами к стенам (в кирпичных зданиях) и между собой.
Состав звена
Монтажники конструкций 4 разр. - 1

"
"
3 "
 - 2

"
"
2 "
 - 1

Машинист крана
6 "
 - 1

Нормы времени и расценки на 1 элемент

	Наименование элементов
	Площадь элементов, м2, до
	Н.вр.

Расц.
	

	
	
	монтажников конструкций
	машиниста
	

	Плиты перекрытий
	3
	0,44

0-31,1
	0,11

0-11,7
	1

	
	5
	0,56

0-39,6
	0,14

0-14,8
	2

	
	10
	0,72

0-50,9
	0,18

0-19,1
	3

	
	15
	0,88

0-62,3
	0,22

0-23,3
	4

	
	20
	1,1

0-77,8
	0,28

0-29,7
	5

	Плиты покрытий
	1,5
	0,32

0-22,6
	0,08

0-08,5
	6

	
	3
	0,52

0-36,8
	0,13

0-13,8
	7

	
	5
	0,64

0-45,3
	0,16

0-17
	8

	
	10
	0,84

0-59,4
	0,21

0-22,3
	9

	
	15
	1

0-70,8
	0,25

0-26,5
	10

	
	20
	1,2

0-84,9
	0,3

0-31,8
	11

	
	36
	1,9

1-34
	0,47

0-49,8
	12

	
	54
	2,4

1-70
	0,6

0-63,6
	13

	
	
	а
	б
	№


§ Е4-1-8. Установка панелей стен, перегородок, парапетных и карнизных плит Указания по применению норм
Нормами предусмотрена установка панелей наружных стен, стен подвала и цокольных панелей, стен лестничных клеток парапетных плит в каркасно-панельных и бескаркасно-панельных зданиях, а также панелей внутренних стен, перегородок и карнизных плит в любых зданиях.

Установка панелей стен и перегородок предусмотрена на постель из готового раствора с одновременной раскладкой маяков при необходимости и временным креплением подкосами или струбцинами.

Установка парапетных и карнизных плит предусмотрена на слой раствора с последующей заливкой швов готовым раствором. При установке многорядных парапетов учтена установка на раствор, маяков и пиронов в гнезда, сделанные в плитах предыдущего ряда. Временное крепление карнизных плит предусмотрено металлическими растяжками.

Состав работ
При установке панелей стен и перегородок зданий
1. Устройство постели из раствора с раскладкой маяков. 2. Подъем и установка панелей. 3. Выверка и временное закрепление. 4. Подштопка горизонтального шва раствором. 5. Снятие временного крепления.

При установке парапетных плит
1. Устройство постели из раствора. 2. Подъем и установка парапетных плит с выверкой ряда. 3. Заливка швов раствором. 4. Установка маяков и пиронов (для многорядных парапетов).

При укладке карнизных плит
1. Устройство постели из раствора. 2. Подъем и укладка плит с выверкой. 3. Временное крепление плит.

Таблица 1

Состав звена
	Профессия и разряд рабочих
	Для всех конструкций, кроме карнизных плит
	Для карнизных плит

	Монтажник конструкций 5 разр.
	1
	1

	То же, 
4 разр.
	1
	-

	
" 
3 "
	1
	1

	
"
2 "
	1
	1

	Машинист крана 
6 разр.
	1
	1


А. ПАНЕЛИ СТЕН И ПЕРЕГОРОДОК

Таблица 2

Нормы времени и расценки на 1 панель

	Панели
	Площадь полелей, м2, до
	Н.вр.

Расц.
	

	
	
	монтажников конструкций
	машиниста
	

	Панели наружных стен каркасно-панельных зданий
	5
	2

1-52
	0,5

0-53
	1

	
	10
	3

2-28
	0,75

0-79,5
	2

	
	15
	4

3-04
	1

1-06
	3

	
	25
	4,8

3-65
	1,2

1-27
	4

	
	а
	б
	№


§ Е4-1-22. Антикоррозионное покрытие сварных соединений 
Указания по применению норм

Нормами предусмотрено покрытие поверхности сварных соединений конструкций вручную или газопламенным нанесением антикоррозионного цинкового покрытия установкой УПН-6-63 слоем 0,1-0,15 мм по ранее очищенной поверхности до металлического блеска.

Состав работ

При нанесении покрытия установкой

1. Подготовка аппарата к работе. 2. Наполнение бачка порошком. 3. Очистка поверхности. 4. Нанесение покрытия. 5. Перемещение установки.

При нанесении покрытия вручную

1. Приготовление антикоррозионного состава. 2. Очистка поверхности сварных швов. 3. Нанесение антикоррозионного состава за 2 раза.

Нормы времени и расценки на 10 стыков сварных соединений

	Состав звена монтажников конструкций
	Площадь сварных соединений одного стыка, м2
	Н.вр.
	Расц.
	№

	4 разр. - 1
	Установкой св. 0.01
	0,64
	0-50,6
	1

	4 разр. - 1
	Вручную до 0,01
	1,1
	0-78,7
	2

	2 "
 - 1
	
	
	
	


§ Е4-1-25. Заделка стыков конструкций 
Указания по применению норм

Нормами предусмотрена заделка стыков колонн, стыков балок, прогонов и ригелей с колоннами и оголовкой свай готовым раствором (бетонной смесью) с укладкой вручную и уплотнением глубинным вибратором.

При заделке стыков колонн нормами предусмотрено вытаскивание клиньев с последующей заделкой гнезд бетонной смесью.

При заделке стыков балок, прогонов и ригелей с колоннами предусмотрено устройство опалубки из отдельных досок.

Состав работ

При заделке колонн в стаканах фундаментов

1. Очистка и промывка стакана. 2. Укладка и уплотнение бетонной смеси. 3. Вытаскивание клиньев. 4. Заделка гнезд от клиньев бетонной смесью. 5. Заглаживание поверхности.

При заделке стыков колонн, балок, прогонов и ригелей с колоннами

1. Устройство опалубки. 2. Укладка и уплотнение раствора (бетонной смеси) в стыки. 3. Заглаживание открытой поверхности. 4. Разборка опалубки.

При заделке стыков оголовков свай

1. Укладка и уплотнение бетонной смеси. 2. Заглаживание поверхности.

Состав звена

При устройстве и разборке опалубки

Плотник 4 разр. - 1

 " 
3"
 -1 

При бетонировании стыков

Монтажник конструкций 4 разр. - 1

 " 
3 "

 - 1
А. СТЫКИ КОЛОНН И ОГОЛОВКОВ СВАЙ

Таблица 1

Нормы времени и расценки на 1 стык

	Стыки
	Объем бетонной смеси в стыке, м3
	Н.вр.
	Расц.
	№

	Колонн
	До 0,1
	0,81
	0-60,3
	1

	
	Св. 0,1
	1,2
	0-89,4
	2

	Оголовков свай
	0,1
	0,14
	0-10,4
	3


Б. СТЫКИ БАЛОК, ПРОГОНОВ И РИГЕЛЕЙ С КОЛОННАМИ

Таблица 2

Нормы времени и расценки на 1 узел

	Наименование работ
	Число элементов, сопрягающихся в узле
	Н.вр.
	Расц.
	№

	Устройство опалубки
	2
	0,64
	0-47,7
	1

	
	Св. 2
	1
	0-74,5
	2

	Разборка опалубки
	2
	0,34
	0-25,3
	3

	
	Св. 2
	0,44
	0-32,8
	4

	Бетонирование стыков
	2
	0,97
	0-72,3
	5

	
	Св. 2
	1,2
	0-89,4
	6


§ Е4-1-26. Заливка швов панелей стен и плит перекрытий и покрытий 
Указания по применению норм

Нормами предусмотрена заливка швов механизированным способом или вручную легкой бетонной смесью или раствором.

При механизированном способе предусмотрена заливка швов панелей стен легкой бетонной смесью пневмонагнетателем, а заливка швов плит перекрытий и покрытий цементным раствором растворонасосом либо пневмонагнетателем.

Заливка швов панелей стен производится вручную из переносных бачков вместимостью 10-15 л с ручным уплотнением бетонной смеси.

Состав работ

При заливке швов панелей стен

1. Установка опалубки из досок. 2. Заливка швов. 3. Снятие досок опалубки.

При заливке швов плит перекрытий и покрытий

1. Установка опалубки из досок. 2. Заливка швов. 3. Заглаживание поверхности шва. 4. Снятие досок опалубки.

Состав звена
Монтажник конструкций 4 разр. - 1

 " 
"
3 "
 - 1

Нормы времени и расценки на 100 м шва

	Наименование элементов
	При заливке швов
	

	
	механизированным способом
	вручную
	

	
	Н.вр.
	Расц.
	Н.вр.
	Расц.
	

	Панели стен высотой, м, до
	3
	12
	8-94
	18,5
	13-78
	1

	
	6
	28
	20-86
	42
	31-29
	2

	Плиты перекрытий и покрытий
	пустотные и ребристые
	4
	2-98
	6,4
	4-77
	3

	
	со сплошным прямоугольным сечением толщиной до 120мм
	-
	-
	2,1
	1-56
	4

	
	
	а
	б
	№


Примечание. При заполнении швов между плитами перекрытий и покрытий вручную без устройства опалубки принимать на 100 м шва Н.вр. 4,3 чел.-ч монтажника конструкций 4 разр. Расц. 3-40 (ПР-1).

§ Е4-1-27. Изоляция и герметизация стыковых и деформационных швов
 Состав звена
Монтажник конструкций 4 разр. - 1

 " 
"
3 "
 - 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

	Наименование и состав работ
	Измеритель
	Н.вр.

Расц.
	№

	Гидроизоляция швов бутил-каучуковой лентой
	10м шва
	0,78

0-58,1
	1

	Теплоизоляция швов пакетами из стиропора
	то же
	0,31

0-23,1
	2

	Изготовление пакетов из стиропора
	"
	2,2

1-64
	3

	Зарядка гильз мастикой

1. Открывание ящиков с мастикой. 2. Нарезка мастики на полосы с укладкой в шнек-машину. 3. Установка гильз в шнек-машину. 4. Заполнение гильз мастикой и укладка их в термошкаф
	1 гильза
	0,2

0-14,9
	4

	Герметизация швов полиизобутиленовой мастикой
	10м шва
	1,3

0-96,9
	5

	1. Установка гильз в пневмошприц с заменой использованной гильзы. 2. Нагнетание мастики пневмошприцем. 3. Заглаживание мастики в шве. 4. Навеска (подвеска), перемещение и снятие люлек.
	вертикальный шов
	
	
	

	
	горизонтальный шов
	то же
	1,1

0-82
	6

	Мастикой "Бутепрол" электрогерметизатором
	10м шва
	0,99

0-73,8
	7

	I. Открывание ящиков с мастикой. 2. Нарезка мастики на полосы. 3. Нанесение на поверхность шва клеящего состава. 4. Заполнение электрогерметизатора мастикой. 5. Нагнетание мастики в шов электрогерметизатором. 6. Заглаживание мастики в шве. 7. Навеска (подвеска), перемещение и снятие люлек.
	вертикальный шов
	
	
	

	
	горизонтальный шов
	то же
	2

1-49
	8

	Уплотняющими прикладками
	"
	0,56

0-41,7
	9

	1. Нарезка прокладок. 2. Промазка швов мастикой. 3. Укладка прокладок швов с промазкой их мастикой.
	вертикальный шов
	
	
	

	
	горизонтальный шов
	"
	0,19

0-14,2
	10


Примечание. Нормами строк 9 и 10 предусмотрена герметизация швов пороизолом и гернитом, нарезанным на прокладки необходимой длины. Прокладки наклеиваются на грани панелей с помощью мастики "Изол".

§ Е4-1-47. Приготовление бетонной смеси в отдельно стоящих бетоносмесителях 
А. ЗАГРУЗКА КОВША БЕТОНОСМЕСИТЕЛЯ ПРИ ПОМОЩИ РУЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ

Состав работы

1. Дозирование составляющих. 2. Подача составляющих к ковшу бетоносмесителя дозировочными емкостями. 3. Загрузка ковша бетоносмесителя цементом и заполнителями. 4. Возврат дозировочных емкостей к месту загрузки. 
Состав звена
Бетонщик 2 разр. - 1
Таблица 1

Нормы времени и расценки на 100 м3 приготовленной бетонной смеси

	Материал
	Расстояние подачи
	

	
	до 10 м
	добавлять на каждые следующие 10 м
	

	Цемент
	21

13-44
	2,2

1-41
	1

	Песок
	40,5

25-92
	5,1

3-26
	2

	Гравий или щебень
	78

49-92
	12

7-68
	3

	Шлак
	42

26-88
	3,9

2-50
	4

	
	а
	б
	№


Б. ПРИГОТОВЛЕНИЕ БЕТОННОЙ СМЕСИ

Состав работы

1. Приготовление бетонной смеси в бетоносмесителе. 2. Выдача готовой бетонной смеси.

Таблица 2

Состав звена
	Профессия и разряд рабочих
	Вместимость бетоносмесителя, л, до

	
	425
	1200

	Машинист бетоносмесителя передвижного 


4 разр.
	-
	1

	То же, 
3 "
	1
	-


Таблица 3

Нормы времени и расценки на 1 м3 приготовленной бетонной смеси

	Вместимость бетоносмесителя, л, до
	Время перемешивания бетонной смеси, с
	

	
	45
	60
	90
	120
	150
	180
	240
	

	100
	0,38

0-26,6
	0,43

0-30,1
	0,54

0-37,8
	0,73

0-51,1
	-
	-
	-
	1

	150
	0,24

0-16,8
	0,31

0-21,7
	0,39

0-27,3
	0,5

0-35
	0,65

0-45,5
	-
	-
	2

	250
	0,17

0-11,9
	0,19

0-13,3
	0,24

0-16,8
	0,3

0-21
	0,39

0-27,3
	0,44

0-30,8
	0,54

0-37,8
	3

	425
	0,11

0-07,7
	0,13

0-09,1
	0,16

0-11,2
	0,18

0-12,6
	0,21

0-14,7
	0,25

0-17,5
	0,34

0-23,8
	4

	750
	-
	-
	-
	-
	-
	0,15

0-11,9
	-
	5

	1200
	-
	-
	-
	0,08

0-06,3
	0,1

0-07,9
	0,11

0-08,7
	-
	6

	
	а
	б
	в
	г
	д
	е
	ж
	№


Параграф Е22-1-3. Односторонняя сварка стыковых соединений

с углом скоса одной кромки 45( (тип шва С8)

Для ручной дуговой сварки предусмотрен следующий состав работы:

1. Включение и выключение сварочных машин и агрегатов. 2. Установка силы сварочного тока. 3. Очистка кромок (стыков) перед сваркой от ржавчины и грязи стальной щеткой. 4. Сварка швов. 5. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 6. Осмотр и измерение шва.
Состав звена 

Электросварщики ручной сварки 3, 4, 5 и 6 разр.

Нормы времени и расценки на 10 м шва
	Положение 
	Разряд 
	Показатели 
	Толщина свариваемой стали, мм, до 
	  

	шва 
	работ 
	  
	6 
	8 
	10 
	12 
	14 
	16 
	18 
	20 
	22 
	24 
	26 
	  

	
	
	Н.вр.
	2,5
	3,6
	5
	6,8
	8,1
	9,6
	11,5
	14
	16,5
	19
	22
	1

	Нижнее
	3
	Расц.
	1-75
	2-52
	3-50
	4-76
	5-67
	6-72
	8-05
	9-80
	11-55
	13-30
	15-40
	2

	
	4
	Расц.
	1-98
	2-84
	3-95
	5-37
	6-40
	7-58
	9-09
	11-06
	13-04
	15-01
	17-38
	3

	
	5
	Расц.
	2-28
	3-28
	4-55
	6-19
	7-37
	8-74
	10-47
	12-74
	15-02
	17-29
	20-02
	4

	
	6
	Расц.
	2-65
	3-82
	5-30
	7-21
	8-59
	10-18
	12-19
	14-84
	17-49
	20-14
	23-32
	5

	
	
	Н.вр.
	3,9
	7,1
	10
	13,5
	16,5
	19
	23,5
	29
	33,5
	39
	45
	6

	Потолочное и
	3
	Расц.
	2-73
	4-97
	7-00
	9-45
	11-55
	13-30
	16-45
	20-30
	23-45
	27-30
	31-50
	7

	горизонтальное
	4
	Расц.
	3-08
	5-61
	7-90
	10-67
	13-04
	15-01
	18-57
	22-91
	26-47
	30-81
	35-55
	8

	
	5
	Расц.
	3-55
	6-46
	9-10
	12-29
	15-02
	17-29
	21-39
	26-39
	30-49
	35-49
	40-95
	9

	
	6
	Расц.
	4-13
	7-53
	10-60
	14-31
	17-49
	20-14
	24-91
	30-74
	35-51
	41-34
	47-70
	10

	  
	  
	  
	а 
	б 
	в 
	г 
	д 
	е 
	ж 
	з 
	и 
	к 
	л 
	№ 


:
